ПАКЕР ЗАКОЛОННЫЙ       
ГЕРМЕТИЗИРУЮЩИЙ ОТСЕКАЮЩИЙ
У-ПЗГО-168.000 БТС
ПАСПОРТ У-ПЗГО-168.000 БТС ПС
1  ОСНОВНЫЕ СВЕДЕНИЯ ОБ ИЗДЕЛИИ
Пакер заколонный, герметизирующий, отсекающий У-ПЗГО- 168.000 БТС (далее по тексту - пакер) предназначен для предотвращения межпластовых перетоков и повышения качества разобщения близко-расположенных газонефте-водоносных пластов и создает оптимальные условия для формирования прочного цементного кольца в прилегающей к пакеру зоне при креплении скважин на нефть и газ в составе обсадных колонн условным диаметром 168 мм.
Пакер У-ПЗГО-168.000 БТС также используется совместно с муфтой ступенчатого цементирования МЦС.М-168.БТС для снижения репрессии на продуктивные пласты с целью сохранения его коллекторских свойств и обеспечения непрерывности процессов (снижения временных затрат на ОЗЦ после первой ступени) при двухступенчатом способе цементирования обсадных колонн условным диаметром 168 мм, при осложненных условиях.
По способу привода в рабочее состояние пакер У-ПЗГО-168.000 БТС является гидравлическим.
Рабочая среда, в которой работает пакер - буровые и тампонажные растворы, обрабатываемые химическими реагентами, минерализированная пластовая вода, газ, нефть. Рабочая температура до 100С.
Сертификат соответствия № C-RU.XT04.B.00089, срок действия с 17.04.2012 по 16.04.2017, выдан органом по сертификации

№РОСС RU.0001.11ХТ04 по требованиям Технического регламента «О безопасности машин и оборудования» (Постановление Правительства РФ от 15.09.2009 № 753), ГОСТ 12.2.003-91, ГОСТ 12.2.088-83.
Система менеджмента качества предприятия сертифицирована на соответствие требованиям ISO 9001.
Порядковый № _________________________

Дата выпуска ___________________________

7  СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЕМКЕ

Пакер У-ПЗГО-168.000 БТС
порядковый №__________________________________________
изготовлен и принят в соответствии с обязательными требованиями государственных (национальных) стандартов, действующей технической документации и признан годным для эксплуатации.

Начальник
М.П. _________________

        .
личная подпись

     расшифровка подписи

________________

год, месяц, число

Руководитель

предприятия

 обозначение документа, по которому
производится поставка

М.П. ________________

____________________

личная подпись

     расшифровка подписи

________________

год, месяц, число


6  СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ УПАКОВЫВАНИИ

Пакер У-ПЗГО-168.000 БТС
порядковый №__________________________________________
упакован _____ _________
согласно требованиям, предусмотренным в действующей технической документации.

___ ___
_____________
___________________

должность

   личная подпись
    расшифровка подписи

_________________

год, месяц, число
2  КОМПЛЕКТНОСТЬ
	Обозначение
	Наименование
	Количество

	У-ПЗГО-168.000 БТС
	Пакер заколонный герметизирующий отсекающий
	1

	У-ПЗГО-168.000 БТС ПС
	Паспорт
	1


3    ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ
	3.1Обозначение технических
       условий пакера                        ТУ 666-138-07538145-2003

	3.2 Обозначение пакера
	У-ПЗГО-168.000 БТС

	3.3 Наружный диаметр, мм,
	187,7+2,5

	3.4 Внутренний диаметр корпуса, мм
	150+0,4.

	3.5 Коэффициент пакеровки, min
	1.18

	3.6 Давление рабочей среды при срезе вин​тов, кгс/см2
	По заказу

	3.7 Присоединительная резьба
	6 5/8 Spec 5В
BCSG

	3.7.1 Со стороны забоя
	обсадная труба

	3.7.2 Со стороны устья
	муфта

	3.8 Длина без учёта транспортировочных
	1657-8

	      заглушек, мм

	3.9 Масса, не более, кг
	95


4  СТЕНДОВЫЕ ИСПЫТАНИЯ

Пакер У-ПЗГО-168.000 БТС порядковый № ____________
подвергнут стендовым испытаниям согласно требованиям, предусмот​ренными в действующей технической документации.
	Вид испытаний
	Условия
проведения
испытаний
	Результат
испытаний
	Отметка о выполнении

	 Статические испытания корпусных деталей в сборе на растяжение
	Усилие 

(90±10)  тс 

время выдержки под нагрузкой 3 мин.
	F =

t= 3 мин

Деформации и разрушения
отсутствуют
	

	 Гидравлические испытания силовых деталей в сборе на прочность и герметичность.
	Давление 

рабочей среды (320+10) МПа, время выдержки под нагрузкой 3 мин.
	F =

t= 3 мин

Деформации и разрушения
отсутствуют
	

	Контрольные гидравлические испытания пакера в сборе на срез винтов.
	Давление рабочей среды при срезе винтов по заказу
               кгс/см2


	
	

	4. Пневматические испытания пакера в сборе на герметичность.
	Давление 

рабочей среды (5+0,4) МПа, время выдержки под нагрузкой 5 мин.
	Р=

t= 5 мин

Герметично,

деформации и разрушения 

отсутствуют
	


Контрольная среда при проведении гидравлических испытаний 

вода ГОСТ Р 51232-98,при пневматических испытаниях-воздух кл.0 ГОСТ 17433-80

5 КОНСЕРВАЦИЯ
5.1 Пакер подвергнут консервации по варианту защиты ВЗ-4 ГОСТ 9.014-78 для изделий группы II-1 с учетом жестких условий хранения ВУ-0.
5.2 По истечении срока консервации потребитель обязан про​извести переконсервацию изделия. Переконсервацию необходи​мо производить при температуре (20±5)°С.
5.3 Переконсервацию рекомендуется проводить в следующем порядке:
· очистить детали и узлы от консервационной смазки промыв​кой бензином по ГОСТ 1012-72 или уайт-спиритом по ГОСТ 3134-78 с последующей протиркой ветошью.
· произвести консервацию деталей и узлов путем нанесения смазки резьбовой Р-416 ТУ 301-04-020-92, или смазки графитной ГОСТ 3333- 80, или смазки солидол С ГОСТ 4366- 76, смазки Литол- 24 ГОСТ 21150- 87.
	Дата
	Наименование работы
	Срок 

действия, годы
	Должность, фамилия и

подпись

	
	Консервация графитовой смазкой ГОСТ 3333-80
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


